Innowacyjna dezynfekcja wody
Z najnizszg zawartoscig chloranow
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Program wystgpienia

= ProMinent Dozotechnika sp. z 0.0.
= Dezynfekcja i uzdatnianie wody

= Techniki dozowania i pomiaru cieczy

= Czym sg Dulco®Lyse i Dulco®Lyte?

= Podstawy teoretyczne i charakterystyka procesu
elektrolizy

= Zalety dezynfekcji wody przy uzyciu Dulco®Lyte

= Gtéwne aplikacje i praktyczne zastosowania
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ProMinent® na swiecie

= ProMinent® - istniejemy od ponad 50 lat:

= posiadamy ponad 55 oddziatbw na catym sSwiecie, w tym: 12
oddziatéw produkcyjnych

= Ponad 30 lat w Polsce

= Siedziba gtdbwna:

ProMinent GmbH
Schuhmachergewann 5-11
69123 Im Heidelberg
Niemcy
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ProMinent® na swiecie

14907013

A\ Biura/Oddziaty
@D Przedstawicielstwa handlowe
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ProMinent Dozotechnika Sp. z o0.0.
= ProMinent Dozotechnika Sp. z 0.0. :

= od 1993 r. na Polskim rynku jako filia ProMinent Dosiertechnik GmbH

= Siedziba w Polsce:

ProMinent Dozotechnika Sp. z .0.0

ul. Jagiellonska 2B
55-095 Mirkdéw /k. Wroctawia

www.prominent.com



ProMinent” 6

Portfolio produktow

= Technologie dezynfekcji wody i oczyszczania
Sciekow
= Niezalezne

= Urzadzenia pomiarowe
= Stale ulepszane

= Systemy dozowania cieczy i materiatdw sypkich

= Kompleksowe

= Pompy dozujgce z glowicg w wykonaniu
higienicznym
= Profesjonalne
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Dulco®Lyse:

= Urzadzenie wykorzystujgce
elektrolize roztworu soli do produkcji
Dulco®Lyte

Dulco®Lyte:

= Srodek dezynfekcyjny - roztwér kwasu podchlorawego: HOCI
= Powstaty na drodze elektrolizy membranowej

= Substraty do produkcji Dulco®Lyte :
= S0l tabletkowana — NaCl — zgodna ze specyfikacjg (zawartos¢ Ca i Mg!)

= Woda zmiekczona — proces zmiekczania stanowi integralng czesc
urzgdzenia

= Energia elektryczna 230 VAC

www.prominent.com
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Zasada dziatania Dulco®Lyse (elektroliza membranowa)

Katolit

= Wodor (H,)

= tug sodowy (NaOH)
= Woda (H,0)

- Woda (H,0)

Anolit

= Chlor (Cl,)

= Chlorek sodu (NaCl)
= Woda (H,0)

Woda

Cl,-Gas

Anoda
2Cl--> Cl,

Na*

T

= Chlorek sodu(NaCl)
= Woda (H,0)

| Mostek gazowy >

Dren
= Produkty uboczne elektrolizy
= Pozostatos¢ chlorku sodu

\ 4

Dulco®Lyte

= Kwas podchlorawy (HOCI)

= Woda (H,0)

= Pomijalna ilos¢ chlorkow (CI) i
chloranéw (CLO?%)

www.prominent.com



ProMinent”

10

Schemat przeptywowy urzadzenia Dulco®Lyse

<

A mieszacz

&

o £ &
statyczny

e

ukltad E&- pompa

wentylacyjny

Catholyte

-h

Woda == inzektor
— =
—
=
L
Q mostek
_g gazowy
18] I
-§ Anol
56l nolyte
tabletkowana
-
chlorek
sodu (NaCl) ] - l
zmieczanie
zbiornik
solanki

i3

¥

dozujaca

stacja dozujaca

O

O

L

zbiornik NaOH

zbiornik buforowy Dulco®Lyte
400 ppm wolnego chloru

www.prominent.com



ProMinent”

Dulco®Lyte
Kwas podchlorawy — HOCI - 400 ppm Cl,

= Silne dziatanie dezynfekujgce i utleniajgce

= Powstaje po wejsciu w reakcje chloru gazowego z woda:

= Cl, + H,0 < HOCI + HClI
= HCIO + H* + 2e~ <> CI- + H,0

11

= Efekt dezynfekciji zalezy od pH r-ru, najbardziej sprzyjajgce: 6.5 do 7.5
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Technologia dezynfekcji wody
dla najbardziej wymagajacych &
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Dopuszczalna zawartos¢ chloranow w wodzie
Wg réznych wymagan i norm (nie dotyczy wolnego chloru!)

Stezenie ClO? + ClO3 [ppm]

0,8 -
0,7

0,7 - PP
06 - ® \\'ymagania Ministra Zdrowia

’ dot. wody pitnej - Dz.U. z dn.
0,5 - 13.11.2015 .
04 - (CLOZ + CLO®* < 0,7ppm )*
0,3 - m Przyktadowe normy z branzy

BabyFood (Infant Formula)

0,2 -
0,1 - 0,05 ppm

0 |

Wymagania dot. stezenia chloranéw w wodzie

* Tylko dla wody uzdatnianej dwutlenkiem chloru

www.prominent.com
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Dopuszczalna zawartosc¢ chloranow w

wodzie
Wg zalecen WHO WHO/SDE/WSH/05.08/86
z 2005 r. oraz REACH

= Wskaznik NOAEL (eng. No Observable Adverse
Effect Level):

= poziom niewywotujgcy dajgcych sie zaobserwowac
szkodliwych skutkow
= dla wody pitnej wynosi dla chlorynéw i chloranow
0,7 ppm
= dla osoby dorostej (60 kg wagi), spozywajgcej 2
litry wody dziennie (woda to 80% zrodta
narazenia)
= wartos¢ TDI (NOAEL/UV*), uwzgledniajgca wiek i
drogi narazenia, wynosi dla chlorynéw i chloranéw
30ug/kg/dzien

www.prominent.com
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Dopuszczalna zawartos¢ chloranow w wodzie

Wg zalecen WHO WHO/SDE/WSH/05.08/86 z 2005 r. oraz
REACH

= Wskaznik NOAEL dla niemowlat i dzieci:

= wspotczynnik niepewnosci jest 10x
wiekszy niz dla reszty populacji,

= zrodtem wchfaniania jest w 100%
woda pitna

= Jesli dopuszczalne stezenie wynosi
0,7 ppm, to dla dzieci i niemowlat
wynosic powinno:

0,7 :10 : (100:80) = 0,056 ppm
stgd dla Baby Food = 50 ppb

www.prominent.com
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Zawartosc chloranow CIO,_ /1 ppm FAC

w technologiach chlorowej dezynfekcji wody
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DulcolLyse Chlorine gas Standard Open - Cell Bleach
Membrane Technology
Elektrolyse

www.prominent.com
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Chlorki + stal = KOROZJA

Chioride/FAC [ppm]

4,50

4,00

3,50

3,00

2,50
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0,50
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Dulcolyse

Chlorine gas
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Elektrolyse

Open - Cell
Technology

18

Bleach

www.prominent.com
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Dulco®Lyse - zielona technologia

= Maksymalne bezpieczenstwo procesu

= wentylator ATEX usuwajgcy wodor z procesu | 4
elektrolizy

= chlor gazowy wystepuje pod dziataniem
prozni
= niska objetos¢ gazowego Cl,

= Brak substratow w postaci érodk()w
chemicznych

= Brak ich obstugi, transportu,
magazynowania, pozwolen itp.

= Przyjazna srodowisku produkcja
dezynfektanta przy uzyciu wody, soli
tabletkowanej i energii elektrycznej
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@" Gtéwne aplikacje Dulco®Lyse

= (Ogolna woda technologiczna
= majgca kontakt z produktem

= Dezynfekcja w systemie CIP

= Dezynfekcja powierzchni zewnetrznych

= Ciggta dezynfekcja maszyny rozlewniczej
podczas produkcji
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Przyktadowa instalacja
Schemat P&ID przyktadowej instalacji
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Przyktadowa instalacja
Dulco®Lyse

= Wykonanie w szafie ze stali nierdzewnej

= Mozliwos¢ ustawienia w
strefach produkcyjnych zaktadu

www.prominent.com
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Przyktadowa instalacja
Zbiornik r-ru dezynfektanta i panel dozujacy

= Zbiornik produktu = Panel dozujacy
= Wanna zabezpieczajaca = Zabudowana pompa dozujgca
= Czujniki poziomu = Sterowanie automatyczne
= Filtr weglowy na odpowietrzeniu = Skrzynka elektryczna

= Wykonanie czarne PE-HD = Niezbedna armatura

www.prominent.com
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Przyktadowa instalacja
Uktad pomiarowy

A

= Gotowy do samodzielnego
uruchomienia

= ,Plug and Play”

= Kompaktowa zabudowa na ptycie
PE

3 ProMEnt@‘

i

= Dwukanatowy sterownik z
regulatorem PID

= Komunikacja LAN, ProfiBus,

= \WEBserwer

= Karta pamieci

= Prosta obstuga w jezyku polskim
= Zainstalowane sondy pomiarowe,

np.: chloru wolnego, zwigzanego,
chlorynu, pH, ORP.

www.prominent.com
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Dulco®Lyse - pierwsza instalacja w Polsce

= Sery ICC Pastek Sp. z o.0.
= W trakcie realizacji

= Zapraszamy za rok na
raport z praktycznego
dziatania instalacji

= Gwarantowany w umowie
poziom chloranow







